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پاسخ های تشریحی درس طرح ریزی واحد های صنعتی 

آزمون ارشد دانشگاه آزاد سال88

61- گزینه 2 صحیح است.

62- گزینه 4 صحیح است.

63- گزینه 4 صحیح است.





64- گزینه 3 صحیح است.



 (
تقاضادر 2 شیفت
)

65- گزینه 2 صحیح است.

ساعت 8 = زمان در دسترس

48= خروجی محصول

	

 (
E
)	

	



 (
G
) (
F
) (
B
) (
A
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 (
C
) (
D
)



66- گزینه 3 صحیح است.

 (
با 
تقسیم
 طرفین
 بر 50000
 داریم
:
)	

		تصمیم به ساخت

		

		



		



		





		تصمیم به خرید

		

		



		



		











67- گزینه 2 صحیح است.



		



68- گزینه 3 صحیح است.

69- گزینه صحیح وجود ندارد.





70- گزینه 2 صحیح است.

سئوال درس کنترل موجودی وسط سئوالات طرح ریزی واحد های صنعتی پیدا شده است؟؟؟







71- گزینه 1 صحیح است.

 (
200
) (
مته
) (
فرز
)
	

	



72- گزینه 3 صحیح است.





73- گزینه صحیح وجود ندارد.



 





74- گزینه 2 صحیح است.



 (
C
) (
B
) (
A
)		

	

 (
D
) (
E
) (
F
)	









75- گزینه 4 صحیح است.



 (
زمان های بیکاری
)



 (
کارایی90%
)

76- گزینه 2 صحیح است.


77- گزینه 3 صحیح است.

با تشکیل ماتریس مسافت و ضرب تک تک جریان در مسافت،کل هزینه سیستم بدست می آید.
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78- گزینه 2 صحیح است.

با بررسی گزینه ها می توان نتیجه گیری کرد. در صورت مشکل بودن تصمیم گیری، با محاسبه امتیاز دپارتمان ها، قسمت 2 بیشترین امتیاز را دارد که باید در مرکز طرح استقرار قرار بگیرد.

79- گزینه 1 صحیح است.



به روش میانه یا تجمع اوزان به سادگی به نقطه می رسید.

80- گزینه 3 صحیح است.
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